FABRIC LENGTH CUTTER - 

has automatic cutter and grip system to draw wound fabric by a required length 
over a supporting table 
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ABSTRACT 

The cutting appts. To cut rolled fabric piecegoods (11) into measured lengths has a table (1) 
as an underlay for the fabric (10, 10a) and a gripper bar (4) which moves along the table 
(1). A number of grip fingers (4) grasp the leading end (20) of the material. A 
reciprocating cutter (40) moves across the material (10) to cut separate lengths. At least 
one further cutter (45) is positioned across the fabric (10) to cut it lengthwise. A central 
control unit (33) controls the gripper bar (4) and cutters (40, 45). 

ADVANTAGE - The appts. Gives a fully automatic action to draw out the lengths of fabric 03 
and cut them into measured lengths accurately to the cutting pattern. 
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Antrag auf Nichtnennung 



® Stoffzuschnittsvorrichtung zum maUgerechteh Zuschneiden von Stoffbahnen 
® m fft 6 Erfi " dun 0, be <n'«t«ine Stoffzuschnittsvorrichtung zum 

tSEZ P . 2 -!/ SCh A n r den V0 " Stoffbahnen von einer 

Jom>h V 8t d ' e Auf98be fles,e,lt - elne Stoffzuschnitts- 

vomchtung derart auszubilden. da& ein maUgenaijer Stoff- 

zuschnitt be. geringem Verschnitt gewahrleistet ist 

Die erfindungsgemaBe Stoffzuschnittsvorrichtung besteht 

vZ '?? *' d r i" 88 d8S Tiscnes v «rf-hrt»ar ist und eine 

dir ^«K K Gre L f ' ,n8ern zum Erf888en des v °«»«™ Endes 
der Stoffbahn aufweist. Es ist ein quer zur Stoffbahn hin und 

nT! 9 ^' Trennelement zum AblSngen der Stoffbahn 
und mindestens ein weiteres. quer zur Stoffbahn positionier- 
bares Trennelement zum Schneiden der Stoffbehn in ihrer 
Langsnchtung vorgesehen. Alio Teile der Stoffzuschnittsvor- 
nchtung sind von einem zentralen Steuergerat gesteuert 
Zuschneidemaschinen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Stoffzuschnittsvorrich- 
tung zum maBgerechten Zuschneiden von Stoffbahnen 
von einer Tuchrolle. 

Bei der Herstellung von groBen Tuchabschnitten aus 
mehreren Stoffbahnen muB zur Vermeidung von Ver- 
schnitt unter BerOcksichtigung der beim Nahen erfor- 
derlichen Zugaben eine Vielzahl von Stoffbahnen ge- 



Die Tuchrolle 11 weist an ihren axialen Enden Wel- 
lenstummel 12 auf, die auf einem Rollenlager 13 jeweils 
eines Hub- und Lagerarmes 14 aufliegen. Jeweils ein 
Hub- und Lagerarm 14 ist auf einer Langsseite la bzw. 
lb des Tisches 1 angeordnet und Qberragt das vordere 
Ende 21 des Tisches. Die Hub- und Lagerarme 14 sind 
sowohl in Langsrichtung 9 des Tisches 1 ausfahrbar als 
auch relativ zur Ebene des Tisches 1 in ihrer HOhe ver- 
stellbar. Dadurch ist die Mdglichkeit gegeben, daB die 



schnitten werden. Weisen die Stoffbahnen ein Muster io Hub- und Lagerarme 14 in ein Paternosterlager 30 ein- 



auf und mussen zur Herstellung der Tuchabschnitte die 
Bahnen in ihrer Breite geschnitten werden, ergeben sich 
aufgrund des Musters zusatzliche Probleme. Es hat sich 
gczeigt, daB gerade beim mustergerechten Zusammen- 
fflgen von Tuchbahnen der Verschnitt besonders hoch 
ist, wenn gefordert wird, daB an den Langsrandern des 
Tuchabschnitts kein Mustersprung auftreten soli. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Stoff- 
zuschnittsvorrichtung zum maBgerechten Zuschneiden 



greifen, in dem unterschiedliche Tuchrollen abgelegt 
sind. Die Hub- und Lagerarme 14 greifen dabei zwi- 
schen den axialen Enden der Tuchrolle 11 und einem 
Auflager 15 des Paternosterlagers 30 ein. Auf dem Auf- 
15 lager 15 ruhen die Endabschnitte der Wellenstummel 12 
Wie aus den Fig. 1 und 2 zu ersehen, besteht ein Pa- 
ternosterlager aus zwei synchron umlaufenden Trag- 
gurten 16, vorzugsweise Ketten. An den Traggurten 16 
sind mil Abstand voneinander die Auflager 15 zur Hal- 



von Stoffbahnen von einer Tuchrolle zu schaffen, mit 20 terung einer Tuchrolle an deren Wellenstummel 12 an- 



der vollautomatisch Stoffbahnen abgeiangt und muster 
gerecht zugeschnitten werden kOnnen. 

Diese Aufgabe wird nach den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspmches 1 gelost 

Das mit einem Computer verbundene zentrale Steu- 
ergerat setzt die vom Computer vorgegebenen Schnitt- 
daten urn, so daB ohne Eingriff einer Bedienungsperson 
ein maB- und mustergerechtes Zuschneiden der zusam- 
menzuf Qgenden Stoffbahnen erzielt ist 



geordnet Mittels eines Antriebsrades 17 werden die 
betden Traggurte 16 eines Paternosterlagers synchron 
bewegt, wodurch eine gewflnschte Tuchrolle 11 in den 
Griffbereich der Hub- und Lagerarme 14 eingefahren 
25 werden kann. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 zu ersehen, l&uft der Tisch 1 
auf Schienen 18, wodurch der Tisch quer zu seiner 
Langsrichtung verfahrbar ist Auf diese Weise kdnnen in 
Verfahrrichtung des Tisches nebeneinander mehrere 



Von besonderer Bedeutung sind die beiden quer zur 30 Paternosterlager 30 (Fig. 1) angeordnet werden, so daB 



Stoffbahn positionierbaren, langs der Stoffbahn schnei- 
denden Trennelemente, welche vorteilhaft an einer den 
Tisch quer ttberspannenden BrQcke angeordnet und 
quer zum Tisch positionierbar sind, wobei sie mittels 
eines Hubkolbens auf die Stoffbahn abzusenken sind. 
Diese als Lasermesser ausgebildeten Trennelemente 
schneiden beim Abziehen der Stoffbahn von der Tuch- 
rolle diese in Langsrichtung derart, daB ein spateres 
mustergenaues Aneinanderf iigen der Stoffbahnen an ih- 
ren Langsrandern unter BerOcksichtigung der Nahtzu- 
gaben gewahrleistet ist 

In besonderer Ausbildung der Erfindung werden die 
abgeschnittenen Stoffbahnen quer zu ihrer Langsrich- 
tung aufeinanderfolgend aufgewickelt, so daB mehrere 



eine erhahte Lagerkapazitat fQr eine Vielzahl von Tuch- 
rollen 1 1 gegeben ist Durch die Querverfahrbarkeit des 
Tisches wird dann positionsgenau zunachst das Pater- 
nosterlager 30 angefahren, in dem die gewQnschte Tuch- 
35 rolle abgehangt ist 

Der Anfang 20 der Stoffbahn 10 einer auf den Hub- 
und Lagerarmen gehaltenen Stoff rolle 11 wird zunachst 
von Hand unter einer Andruckrolle 19 hindurch einer 
Schneidanordnung 22 zugefQhrt Die Andruckrolle 19 
40 erstreckt sich hinter dem vorderen Ende 21 Ober die 
gesamte Breite des Tisches 1 und sorgt fur eine mdg- 
lichst spielfreie Auflage der Stoffbahn 10 auf dem Tisch 
1. 



Die Schneidanordnung 22 besteht aus einem ersten 

zugeschnittene Stoffbahnen nach dem Zuschnitt eine 45 Trennelement 40, welches als Rotationsmesser ausgebil- 

gemeinsame Rolle bilden. Diese kann dann in einfacher det und langs einer metallenen Schnittkante 41 quer zur 

Weise auf einen N ah tisch transportiert werden. Werden Tischiangsrichtung 9 fiber die gesamte Breite des Ti- 

die Stoffbahnen abgerollt, so liegen die zu verbindenden sches verfahrbar ist Das Rotationsmesser 42 wirkt 

Langsrander benachbart zueinander, so daB keine zu- schneidend mit der Schnittkante 41 zusammen und 

satzlichen Ausrichtarbeiten auszufflhren sind und der 50 trennt die Stoffbahn 10 quer zu ihrer Langsrichtung. 



55 



Nahvorgang sofort begonnen werden kann. 

Weitere Merkmale ergeben sich aus den weiteren 
Anspruchen, der Beschreibung und den Zeichnungen, 
die ein im folgenden im einzelnen beschriebenes Aus- 
fflhrungsbeispiel der Erfindung zeigen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die erfindungsgemaBe 
Stoffzuschnittsvorrichtung, 

Fig. 2 eine Seitenansicht auf die Vorrichtung nach 
Fig.l, 

Fig. 3 eine perspektivische Teilansicht der Stoffzu- eo 
schnittsvorrichtung. 

Die erfindungsgemaBe Stoffzuschnittsvorrichtung 
dient zum maBgerechten Zuschneiden von Stoffbahnen 
10, die von einer Tuchrolle 11 abgezogen werdea Die 
Tuchrolle 11 ist am vorderen Ende 21 eines Tisches 1 
drehbar gelagert, wobei der Tisch 1 als Auflage fQr die 
zu schneidende Stoffbahn 10 wie fQr die abgeschnittene 
Stoffbahn 10a dient 



Die Schnittkante 41 ist durch eine sich quer zur 
Langsrichtung des Tisches 1 erstreckende Metallschie- 
ne 44 gebildet, welche durch Hubkolben 43 hdhenver- 
fahrbar ist. In Querrichtung des Tisches 1 sind mehrere 
Hubkolben 43 nebeneinander angeordnet, urn ein 
gleichmaBiges Heben und Senken der Metallschiene 42 
sicherzustellert Der Zweck der HGhenbeweglichkeit 
der Metallschiene 44 wird nachfolgend noch eriautert 
werden. 

Der Schnittkante 41 in Ablaufrichtung 27 der Stoff- 
bahn 10 vorgelagert sind weitere Trennelemente 45, die 
vorzugsweise als Lasermesser ausgebildet sind. Die 
Trennelemente 45 sind oberhaib der Tischebene ange- 
ordnet und an ortsfesten Brticken 46 gehalten, die sich 
ss an den Langsseiten la und lb des Tisches 1 abstQtzen 
und den Tisch 1 uberspannen. 

Wie aus Fig. 3 zu ersehen, besteht eine derartige 
Brucke 46 aus einem Hohltrager, in dem eine sich mit 
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dem HohltrSger quer Uber den Tisch erstreckende Ge- 
windespindel 48 gelagert ist Auf der Gewindespindel 48 
ist ein FQhrungsschlitten 49 geftihrt, der Uber einen 
Hubkolben 47 das Lasermesser 50 tr&gt Die Gewinde- 
spindel ist von einem Motor 28 drehbar, wodurch das 5 
Lasermesser 50 quer zur Stoffbahn 10 positionierbar ist 
Mittels des Hubkolbens 47 wird das Lasermesser 50 
zum Schneiden der Stoffbahn 10 in ihrer Langsrichtung 
auf die Stoffbahn abgesenkt 

Im gezeigten AusfQhrungsbeispiel sind in Ablaufrich- 10 
tung 27 der Stoffbahn 10 hintereinander zwei Lasermes- 
ser 50 angeordnet, die unabhangig voneinander positio- 
nierbar sind und betrieben werden kdnnen. 

Der Tisch 1 ist durch die Schnittkante 41 im Verhalt- 
nis ein Drittel zu Zwei Drittet unterteilL Am vorderen 15 
Drittel sind die Hub- und Lagerarme 14 fQr die Tuchrol- 
le 11, die Andruckrolle 19 sowie die Schneidanordnung 
22 vorgesehen. Die hinteren zwei Drittel des Tisches 1 
dienen zur Ablage abgeschnittener Stoffbahnen 10a. 

Der hintere Tischabschnitt weist auf beiden Langssei- 20 
ten la und lb FQhrungsschienen 2 und 3 auf, die sich 
zumindest von der Schnittkante 41 bis zum hinteren 
Tischende 21a erstrecken. In den FQhrungsschienen 2 
und 3 sind die vertikalen Enden einer Brticke 34 gehal- 
ten, wodurch die Brticke 34 in Langsrichtung 9 des Ti- 25 
sches 1 verschiebbar ist Die Brticke 34 halt eine Vielzahl 
von Greiffinger 5, welche zusammen mit der Brticke 
eine Greifleiste 4 bilden. Jeder Greiffinger 5 besteht aus 
einer Unterbacke 6, welche knapp oberhalb der Tisch- 
ebene liegt und Starr mit der Brticke 34 verbunden ist. 30 
Jeder Unterbacke 6 ist eine Oberbacke 7 zugeordnet, 
die zum Offnen und SchlieBen des Greiffingers 5 mittels 
eines Hubzylinders 8 hdhenverstellbar ist 

Im gezeigten AusfQhrungsbeispiel liegen die Greiffin- 
ger 5 mit aquidistantem Abstand nebeneinander, wobei 35 
uber die Breite der Brticke 34 insgesamt elf Greiffinger 
vorgesehen sind. 

Die Gesamtanordnung ist durch eine Steuereinrich- 
tung 33 steuerbar, die vorzugsweise mit einem Zentral- 
computer verbunden ist Ober den Zentralcomputer 40 
wird der Steuereinrichtung 33 mitgeteilt, wieviel und in 
welcher Weise Stoffbahnen 10a eines bestimmten Stof- 
fes bzw. Designs zuzuschneiden sind. So werden zum 
Beispiel ftir die Fertigung von Markisen Stoffbahnen in 
einer Lange zugeschnitten, die etwa der Auskragung 45 
der zu fertigenden Markise entsprechen. Die Breite der 
Markise wird durch seitliches Aneinandernahen mehre- 
rer Stoffbahnen erzielt, wobei insbesondere ein muster- 
gerechter Zuschnitt gewahrleistet sein soli. 

Der Zentralcomputer teilt der Steuereinrichtung 33 50 
die Daten ftir den Zuschnitt sowie die ftir den Zuschnitt 
erforderliche Tuchrolle mit Die Steuereinrichtung 33 
verfahrt daraufhin den Tisch 1 langs der Schienen 18 vor 
das Paternosterlager 30, welches die angeforderte Tuch- 
rolle 11 enthalt Gleichzeitig wird das Paternosterlager 55 
30 in Betrieb gesetzt, urn die angeforderte Tuchrolle 11 
in den Griffbereich der Hub- und Lagerarme 14 zu he- 
ben. Hat das Paternosterlager 30 die Tuchrolle 11 in die 
Entnahmeposition gefahren, veranlaBt die Steuerein- 
richtung das Ausfahren der Hub- und Lagerarme 14 und 60 
das Aufnehmen der Tuchrolle 11 durch Ausheben aus 
den Auflagern 15 des Paternoster lagers. Die Hub- und 
Lagerarme 14 fahren dann die Tuchrolle aus dem Pater- 
nosterlager aus und verlagern sie in die unmittelbare 
Nahe des vorderen Tischendes 21. Die Bedienungsper- w 
son hat nun den Stof fbahnanfang 20 unter der Andruck- 
rolle 19 hindurch in die Schneidanordnung 22 bis an die 
Schnittkante 41 heranzuftihren. Das ordnungsgemaBe 
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Einlegen der Stoffbahn 10 wird durch einen Sensor 29 
der Steuereinrichtung 33 mitgeteilt Der Sensor 29 ist 
vorzugsweise als Lichtschranke ausgebildet und an ei- 
nem Kragarm 31 angeordnet, der von einer Langsseite 
lb des Tisches 1 tiber die eingelegte Stoffbahn 10 ragt 

Nach Einlegen der Stoffbahn 10 gibt die Bedienungs- 
person an der Steuereinrichtung 33 einen Startbefehl 
ein, worauf das Rotationsmesser 42 an der Schnittkante 
41 entlangfahrt und einen geringftigigen Oberstand ab- 
trennt. Die die Schnittkante 41 bildende Metallschiene 
44 wird dann tiber die Hubkolben 43 leicht abgesenkt 
und tiber einen nicht naher dargestellten Schrittmotor 
die Greifleiste 4 an den Stof fbahnanfang 20 herangefah- 
ren. In diesem Betriebszustand sind die Greiffinger 5 
gedffnet so daB der Stoffbahnanfang 20 zwischen die 
Backen 6 und 7 eintreten kann. Nach SchlieBen der 
Greiffinger 5 fahrt die Greifleiste 4 in Richtung auf das 
hintere Tischende 21a, wobei der Fahrweg von der 
Steuereinrichtung 33 entsprechend der gewtinschten 
Stoffbahniange vorgegeben ist 

Ist die Greifleiste 4 mit dem Stoffbahnanfang 20 urn 
den vorgegebenen Fahrweg in Langsrichtung 9 des Ti- 
sches verfahren, wird die Metallschiene 44 wieder ange- 
hoben und das Rotationsmesser 42 quer zur Tischiangs- 
richtung verfahren, wodurch eine Stoffbahn der ge- 
wOnschten Lange abgeschnitten wird. Nach Beendigung 
des Schneidvorgangs fahrt die Greifleiste 4 bis zum hin- 
teren Tischende 21a zurtick und legt die abgeschnittene 
Stoffbahn 10a im Bereich einer Wickelrolle 23 auf der 
Tischebene ab. Die Wickelrolle 23 erstreckt sich auf 
einer Langsseite lb des Tisches in einer leicht gewolb- 
ten Aufnahme und wird an ihrem dem Tischende 21a 
abgewandten Ende 25 von einem Motor 24 angetrieben. 
Das dem Tischende 21a zugewandte Ende 26 der Wik- 
kelrolle 23 liegt frei. 

Nachdem die Greifleiste 4 — von der Steuereinrich- 
tung 33 gesteuert — die Stoffbahn 10a abgelegt hat und 
in Richtung auf die Schnittkante 41 zuruckge fahren ist 
fQhrt die Bedienungsperson die Langsseite 10b der 
Stoffbahn 10a in einen Schlitz 32 der Wickelrolle 23 ein 
und startet den Motor 24. Die Stoffbahn 10a wird somit 
quer zu ihrer Langsrichtung auf der Wickelrolle 23 auf- 
gewickelt. Auf diese Weise werden mehrere der zu einer 
Markise zusammenzuftigenden Stoffbahnen lagerichtig 
auf der Wickelrolle 23 aufgenommen. Sind alle Stoff- 
bahnen zugeschnitten, werden diese gemeinsam im auf- 
gewickelten Zustand tiber das freie Ende 26 der Wickel- 
rolle 23 abgezogen, wozu der in der Wickelrolle 23 vor- 
gesehene Langsschlitz 32 zum freien Ende 26 hin offen 
ist 

Die Tuchrolle hat eine vorbestimmte Breite, auf die 
das Design des Tuches abgestimmt ist MuB nun zur 
Erzielung der gewtinschten Markisenbreite eine Teil- 
breite einer Stoffbahn geschnitten werden, werden 
durch die Steuereinrichtung 33 die Lasermesser 50 ent- 
sprechend dem vorliegenden Muster quer zur Stoffbahn 
positioniert und trennen beim Abziehen der Stoffbahn 
von der Tuchrolle mittels der Greifleiste 4 den ge- 
wtinschten Stoffbahnabschnitt in Langsrichtung der 
Stoffbahn heraus. Aufgrund der raumlichen Anordnung 
der Lasermesser 50 zur Schnittkante 41 beginnt ein Auf- 
trennen einer Stoffbahn in ihrer Langsrichtung bereits 
dann, wenn die Greifleiste 4 eine vorhergehende Stoff- 
bahn abzieht Das zeitgenaue Einsetzen des Schneidvor- 
gangs durch die Lasermesser und deren Positionierung 
entsprechend der gewtinschten Markisenbreite und 
dem vorliegenden Design des Tuches erfolgt wiederum 
durch die Steuereinrichtung 33. 
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Wird wahrend des Abzugs einer Stoffbahn von der 
Tuchrolle das Stoffbahnende erreicht, wird dieses durch 
den Sensor 29 erfafit und der Steuereinrichtung 33 mit- 
geteilt, die die Stoffzuschnittsvorrichtung sofort still- 
setzt und ein entsprechendes Signal an die Bedienungs- 5 
person abgibt 

PatentansprOche 

1. Stoffzuschnittsvorrichtung zum mafigerechten 10 
Zuschneiden von Stoffbahnen von einer Tuchrolle 

(1 1), gekennzeichnet durch einen Tisch (1) als Auf- 
lage fOr die Stoffbahn (10, 10a) und eine Greifleiste 
(4), die langs des Tisches (1) verfahrbar ist und eine 
Vielzahl von Greiffingern (4) zum Erfassen des 15 
Stoffbahnanf angs (20) aufweist, und mit einem quer 
zur Stoffbahn (10) hin und her bewegbaren Trenn- 
element (40) zum Ablangen der Stoffbahn (10) und 
mit mindestens einem weiteren, quer zur Stoffbahn 
(10) positionierbaren Trennelement (45), welches 20 
langs der Stoffbahn (10) schneidet und einem zen- 
tralen Steuergerdt (33) zum Steuem der Greifleiste 
(4) und der Trennelemente (40, 45). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei quer zur Stoffbahn (10) positio- 25 
nierbare, langs der Stoffbahn (10) schneidende 
Trennelemente (45) angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das weitere Trennelement (45) 
an einer den Tisch (1) quer Qberspannenden Brttcke 30 
(46) gehalten und quer zum Tisch (1) positionierbar 
ist und mittels eines Hubkolbens (47) auf die Stoff- 
bahn (10) absenkbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das weitere Trennelement (45) ein 35 
Lasermesser ist 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Verfahrbereich 
der Greifleiste (4) auf einer Langsseite (lb) des Ti- 
sches (1) freiliegend eine Wickelrolle (23) angeord- 40 
net ist, die an einem Ende (25) mit einem Antriebs- 
motor (24) in Verbindung steht 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Antriebsmotor (24) auf dem dem 
Tischende (21a) abge wand ten Ende (25) der Wik- 45 
kelrolle (23) angeordnet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wickelrolle (23) in ihrem 
Mantel einen Lfingsschiitz aufweist, der im wesent- 
lichen Qber die ganze Lange der Wickelrolle (23) 50 
veriauft und zum freien Ende (26) der Wickelrolle 
(23) off en ist 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Trennelement 
(40) zum Ablangen der Stoffbahn (10) unterhalb der 55 
Tischebene quer zum Tisch (1) verfahrbar angeord- 
net ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Trennelement (40) ein Rotations- 
messerist 60 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Trennelement (40) langs 
einer vorzugsweise hOhenversteUbaren Schnittkan- 
te (41) aus Metall gefdhrt ist 

1 1. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 10, &5 
dadurch gekennzeichnet, daB die am vorderen En- 
de (21) des Tisches (1) angeordnete Lageranord* 
nung zur drehbaren Lagerung der Tuchrolle (11) 
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aus zwei Hub- und Lagerarmen (14) besteht, die 
jeweils auf einer Langsseite (la, lb) des Tisches (1) 
angeordnet sind und in ihrer Lange und Hdhe ver- 
stellbar sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hub- und Lagerarme (14) 
zum Eingriff in ein Paternosterlager (30) fQr Tuch- 
rollen (1 1) ausgebildet sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Tisch (1) quer zu seiner 
Langsrichtung (9) verfahrbar ist und im Fahrbe- 
reich des vorderen Tischendes (21) mehrere Pater- 
nosterlager nebeneinander angeordnet sind. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zentrale Steuer- 
gerit (33) mit einem Computer verbunden ist, der 
die Schnittdaten vorgibt 
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